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Конт. Бирка провода
1 1ГФ1
2
3 1ГФ3
4 1ГФ4
5 1ГФ5
6 1ГФ6
7 1ГФ7

Было: Должно быть: 

1/L

2/54G

3/31
4/R

5/58R

6/54
7/58L

1000 А В350 150 300

2ОСТ 1 12273-77

0,51,0

0,5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1
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Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ФЧВТ.00.00.05
Копировал Формат A3

1 Доработку жгута выполнять согласно ведомости работ. 
2 Муфту сращивания 2ОСТ1 12273-77 выполнять на

расстоянии не менее 200 мм и более 250 мм от
электросоединителя. Из муфты сращивания к
электросоединителю заделку выполнять проводом БПДО 1х0,5

3 Разделку экранированной оплетки витой пары  МСЭО
16-13 2х0,5 выполнять в соответствии с ОСТ1 03854-78 тип 15

4 Зону А-В защитить от механического повреждения
согласно ОСТ1 03856-79 тип 6

5 Защиту проводов с другой стороны выполнить согласно
тип 33 ОСТ1 03584-78

Не для коммерческого использования
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